《2010年度演艺设备行业优质产品评定抽样办法》
演艺设备行业优质产品评定是一项既重要又严肃的工作,为了使评定工作按照“公开、公平、公正”的原则顺利进行，特制定如下抽样办法。

1． 抽样依据
GB/T 15482-1995《产品质量监督小总体计数一次抽样检验程序及抽样表》；

GB 10111-88《利用随机数骰子进行随机抽样的方法》。
2． 适用范围

GB/T 15482-1995适用于监督总体量10≤N≤250的情形。
3． 错判风险

本方法规定错判风险α=0.05。
4． 术语

（1） 监督抽样检验
由第三方独立对产品进行的，决定监督总体是否可通过的抽样检验。

（2） 监督总体

    被监督的产品的集合。

（3） 监督质量水平

监督总体中允许存在的不合格品数的上限值。

（4） 监督抽样检验的功效

当监督总体的实际质量水平D大于监督质量水平D0时，监督总体被判为不可通过的概率。

（5） 一次监督抽样检验
只根据一个样本的检验结果，决定检验总体是否可通过的抽样检验。

（6） 错判风险

将实际上符合规定质量要求的监督总体判为不可通过的概率。

（7） 漏判风险

将实际上不符合规定质量要求的监督总体判为可通过的概率。

（8） 不合格

单位产品的质量特性不符合规定，称为不合格。一般按质量特性的重要性或者按质量特性不符合的严重程度将不合格分为：A类不合格、B类不合格和C类不合格。
（9） A类不合格

单位产品的极重要质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性极严重不符合规定，称为A类不合格。

（10） B类不合格

单位产品的重要质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性严重不符合规定，称为B类不合格。

（11） C类不合格
单位产品的一般质量特性不符合规定，或者单位产品的质量特性轻微不符合规定，称为C类不合格。

（12） 不合格品

（13） 有一个或一个以上不合格的单位产品称为不合格品。按不合格类型一般可

分为：A类不合格品、B类不合格品、C类不合格品。

（14）A类不合格品

有一个或一个以上A类不合格，也可能还有B类和（或）C类不合格的单位产品，称为A类不合格品。
（15）B类不合格品

有一个或一个以上B类不合格，也可能还有C类不合格的单位产品，称为B类不合格品。

（16） C类不合格品

有一个或一个以上C类不合格，但不包含A类和B类不合格的单位产品，称为C类不合格品。

（17） 监督检验等级

监督抽样检验中样本量与检验功效之间的对应关系。

（18） 不通过判定数

监督总体被判为不可通过时，样本中所允许的最小不合格品数。

（19） 监督抽样方案

样本量和不通过判定数结合在一起，称为监督抽样方案。

（20） 抽样

随机抽取或组成样本的过程。

（21） 简单随机抽样

    从包含N个个体的总体中抽取n个个体，使包含有n个个体的所有可能的组合被抽取的可能性都相等。

5． 符号
   N：监督总体中所包含的单位产品的总数，即监督总体量。

   n：样本量。

   D:样本中的不合格品数。

   D0：监督质量水平。

   D：监督总体的实际质量水平。即监督总体中含有的不合格品数。

   （n:r）：监督抽样方案。

   L（D）：监督抽样方案的通过概率函数。

   r：不通过判定数。

   α：错判风险。

   β：漏判风险。

   Ro：用摇随机数骰子的方法所获得的随机数。

   R：按规定的读取方法所确定的随机数。
   M：大于N的适当整数。

   m:根据批量N所确定的骰子个数。
6． 监督抽样检验的实施

6.1确定监督总体
   根据监督需要确定监督总体。监督总体中的产品应是同厂家、同型号的产品。

   确定《2010年度演艺设备行业优质产品评定》监督总体为：

· 常规灯具每种型号不少于40只；

· 电脑灯具每种型号不少于50只；
· 影视用白光LED灯具每种型号不少于30只；

· 传声器和扬声器系统每种型号不少于50只；

· 功率放大器每种型号不少于30台；

· 会议系统不少于20套；
· 公共广播系统不少于20套。
确定《2010年度演艺设备行业优质产品评定》抽样数量为：

· 传声器和扬声器系统每个相同品牌、相同型号的参评产品抽样4只。其中2只作电声性能测量， 1只用作音质主观评价，另外1只备份；

· 功率放大器每个相同品牌、相同型号的参评产品抽样2台。其中1台作电声性能测量，另外1台用作音质主观评价；

· 会议系统每个品牌型号的参评产品抽样1套，作电声性能测量；另外，音质主观评价在工程案例现场测评；
· 公共广播系统每个品牌型号的参评产品抽样1套，作电声性能测量；另外，音质主观评价在工程案例现场测评；

· 常规灯具每个相同品牌、相同型号的参评产品抽样2只。其中1只作安全检测，另外1只用作主观评价；
· 电脑灯具每个相同品牌、相同型号的参评产品抽样3只。在3只作完一致性测评后，1只作安全检测，另外1只用作主观评价；第3只弃用。

· 影视用白光LED灯具每个相同品牌、相同型号的参评产品抽样3只。在3只作完一致性测评后，其中1只作安全检测，另外1只用作主观评价；第3只弃用。

以上测试项目的产品编号用摇随机数骰子的方法所获得的随机数确定。
6.2确定单位产品的质量特性

   对单位产品技术性能、技术指标、安全、卫生指标等质量特性作出明确的规定。本办法
按 “关于《2010年度演艺设备行业优质产品评定》申报工作的通知”附录一至附录九进行。
6.3规定监督质量水平

   是指监督总体中允许存在的不合格品数的上限值。根据监督需要规定监督质量水平D0 。
6.4规定监督检验等级
   GB/T 15482-1995中表1给出了第一监督检验等级的监督抽样方案，表2给出了第二监督检验等级的监督抽样方案。监督检验等级越高，样本量越大，检验的功效越高。监督检验等级一经选定，在实施过程中不得改动。对涉及到人身，财产安全的重要产品，监督抽样检验时，应选用功效高的监督检验等级。

   本办法采用第一监督检验等级的监督抽样方案。
6.5检索监督抽样方案
   在表1或表2中，由监督总体量所在的列和规定的监督质量水平所在的行的相交处，读出监督抽样方案。若相交处是箭头，则沿着箭头方向，读出箭头所指的第一个抽样方案。当监督总体量介于某两数值之间时，应使用其中数值较大者确定的抽样方案。
6.6抽取样本
   样本应在监督总体中随机抽取，可使用GB/T10111等方法在整个监督总体中进行简单随机抽样，也可视情况采用其它随机抽样方法。本办法按GB/T10111规定的方法进行。

6.7检验样本

   对事先规定的检验项目，按有关标准和技术要求（见5.2）规定的检验方法及样品合格与否的判别准则逐一检验样本中的每个样品，统计出被检验样本中的不合格品数，不同类别的不合格品应分别统计样本中的不合格品数。
6.8判断监督总体是否可通过
   根据监督质量水平和监督检验等级确定监督抽样方案后，根据检验样本的结果，若样本中的不合格品数d不小于不通过判定数r，即d≥r，则判该监督总体为不可通过；若样本中的不合格品数d小于不通过判定数r，即d<r，则判该监督总体为可通过。若监督总体中的不合格品分为几种类别，只当对于所考察的各种不合格品按其相应的监督抽样方案都判为可通过时，才能最终判该监督总体为可通过；否则判该监督总体为不可通过。
6.9随机号的获得

   根据需要选取m个骰子并规定每种颜色所代表的位数。

   将m个骰子放入盒中，将盒盖向下，水平地摇动盒子，使骰子充分旋转。然后打开盒子，读出骰子表示的随机数Ro。
6.10随机抽样程序
   把抽样单元或单位产品按自然数从“1”开始顺序编号，然后用获得的随机数对号抽取。
6.11读取随机数的方法

（1）确定骰子的个数

根据总体大小或批量N选定m个骰子，如下表所示：

             N的范围             骰子个数m

            1≤N≤10                  1

           11≤N≤100                 2

          101≤N≤1000                3

（2）简单随机抽样时读取随机数的方法
    如骰子表示的随机数Ro≤N，随机数R就取Ro；若Ro>N，则舍弃不用，另行重摇，重复上述过程，直到取得N个随机数为止。
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